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 Warum DES Linien Kontrolle verbessern
e Ziel

* Einsatz der Anlage

* Vergleich

e Spezifikation der Anlage

 Bedienung der Anlage

* Vorteile der Nutzung
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m EinfltiBe durch den

Menschen-
Verringerung der durch
Mitarbeiter verursachten « Qualitatsverbesseru
. Fehler » - Sofortige Korrektur

Echtzeit Fehlerbewert

m Parameter Einstellung-

Optimierung von
produktspezifischen
EinfliBen

Wie erzieleich
konstant gute Quatitat

Verbesserung der DES Linien Qualitat
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Mit Auto Line Gauge
Zum DES line Monitor System

Unterstitzung und Hilfe fiir den Anlagenbetreiber ah_z

v' QA Management W Y Produktions Management

Erstellung von Leiterplatten Aufzeichnen der Parameter und

Inpektions Standards und Daten fir die Analyse wie
Sicherstellung eines PCB Parametereinstellungen,

Qualitats Managements um Anlagenservice und Bedienfehler
eine dauerhaft qualitativ die Produktivitat der Anlage
hochwertige Produktion zu B beeinflulen, um eine gleichbleibend
ereichen \ gute Produktivitat zu erzielen.

Daten speichern & Produktionsanalyse

mm GO K0
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Funktlonswelse der ALWM 650
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Parameter
Einstellung
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IﬂSpektlon L Tece (206 (220 QG2 F0B08 (21457 [0S 36 =
v Daten aufzeichnen — x —
1 0 e —— 0
abspeichern ; ———— :
v' Herstellungsprozess s S—— %
optimieren 0 . S
124 12

Unk J

v" AusschulB3 minimieren SpeicheerJgeBhlSanalyse

) Multi-point Vlessung
Vom Auto Line Gauge

. . Echtzeit Ruckmeldung
zum DES line monitor system

Prazise, dokumentierte Messdaten
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4. Ve rgl
| Aktuelle Methode |

File erstellen

DES line Monitor Syste

CAM Daten——
(excel)
v
belichten
v
atzen
............. FOTTETTT LTS Auto
Manuf rin r Manuelle
anutacturing process Messung
DES Qualitat Herstellungsprozess
H Sofortige Anzeige Sofortige Anzeige
: Sammeln & E E ‘_.---.--I';-‘“ 'I'r;;.p*edanz “t
-analysieren der Daten: : i i
:analy P PPK  CPK Kontrolle  Maschine/Chemie

®  Eingriff nach Auswertung der Daten ... ..ccveudeerrrnnnnnnd  Brvvdbeveesssessfereeeeeeeeens
@ Maglicher Fehler durch falschen Messpunkt r ‘
® Sehr zeitaufwendiges Messverfahren

Fertigung / Engineering/ QA Engineering
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5. SpeZIfI kation ( (ALWM-650E)

Item Specification Anwendbar fiir

Produkt Type BGA / Flip Chip / PCB / FPC PCB/FPC/IC Substrate
Messbereich 650 (X) mm x 600 (Y)mm

Arbeitstisch Einstellbare Seitenanschlage und Vakuumtisch
5 M pixels Farbe CCD (0.7x-4.5x)

c Kamera (Anpassbar nach Kundenwunsch)

& Optik Auto focus und programmierbare Zoom Funktion

= Auflésung 0.7um~2.8um ( Bitte FOV Tabelle fir Details beachten)
s Beleuchtung Duales Beleuchtungsssystem.

Wiederholgenauigkeit | < +/- 2 pixel

MeBpunkt kann direkt angezeigt werden.
AC 230V/50Hz; 15A/ 2.5KVA

Laser Pointer

AnschluBwerte

Luftverbrauch 5 Kg/cm2
GroBe 1250 (B)*1400(T)* 1850 (H)

( Signallleuchte und Tastaturhalter ausgenommen)
Gewicht 450 Kg
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6. Funktionsweise der ALWM 650E

& Definiere die

¥ Koordinaten
_a.

Eingabe Gerber, offline
Editierung von Neuteilen bei
simultaner Messung von
Produktionsboards

Zuweisung des MeBpunktes
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Bestatige Focus Punkte

€ OP Messung

Set up fur Neuteile nur beim
ersten Board.

Automatische Messung ab
dem zweiten Board

Suche nach dem
Bezugsmesspunkt

PN . = ... Start
t Auto
Messung

€ Datenausgabe &
€ Analyse

Sofortige Egebnissanzeige
Online Fehleralarm

Fehlerstelle rot markiert
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7. Vorgehensweise

Aufzeichnung der

Definiere die

Messpunkte

Golden board. Eingabe

Parameter: Alignment Punkte
Diusendruck einstellen
Geschwindigkeit Messpunkte einstellen
Chemie
Temperatur

etc.

28 &
-
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Auflegen der PCB
Bestatige Position und
Ausrichtung

and direction
Dateneingabe

Eingabe DES line
Parameter

Messung

Aufzeichnung der Werte
Daten/Bilder/DES Parameter
QA chart
Datenausgabe
Fertigungsabweichung
Analyse

DES line Parameter
justieren + T +

L
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= Automatische
Messung

® Auto Alignment ® Messwerkzeuge ® Alarm

confidential information
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v Hochauflésendes optisches System
Optisches System@ - Auto Focus
¥ Programmierbare Zoom Funktion
v Duale Lichtquelle
¥ Software Filter

® Hohe Auflésung ® Duale Lichtquelle

® Auto Focus CCD ® Software filter
B®E 5 @ @zn X RE 10 E
Eill!!ﬁ
® Zoom Funktion 9 \

D Test Objekt

BB (4 RE B QA @D
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Daten und Bilder abspeichern
Cp / Cpk / SPC Ausgabe
Daten und Tabellenausgabe fiirspezielle oder mehrere Lose
Datenaufzeichnung fiir zukiinftige Auftragsbearbeitung
Unterstiitzung von Anlagenbedienern bei DES line Parameter Uberwachung &
Einstellung.

Qualitats-
Management

Xp 2 5P 2 2 2

® Bildspeicher ® Aufgezeichnete Daten ® Fachkraft Analyse @
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Toace o a5 105004
Tonee 6 s 45 1100504
Trace 12 ; 4 al0;0e
Tracs o as 110054
EE R Teses =] s s 1100504

Copyright 2017; SweeTec Limited confidential information



S

=

= 00

oSS

Vorteile

B 3 Hauptgriinde: QA Management, Produktion Uberwachung, Analyse Unterstiitzung fiir die Fachkraft
B 4 Auto Funktionen: Focus, messen, Lichtquellen Einstellungen, Auflésung bestimmen

B CAM software+software professional = 100% Losung

® (0 Abweichung bedingt durch
hichtwechsel & Systemeinstellungen
hZeitverlust zwischen Daten
itteln und Analyse
instellung fiir Layout
10 sec fiir Auto Alignment,

messen & speichern eines Messpunktes
6 mal schneller als eine

manuelle Aufzeichnung

@ 0 menschliche EinfliiRe

€ 11 um Wiederholgenauigkeit
€ 6 -Sigma QA Management erreichbar
€ 100% Bediener bedingte Fehlmessungen eliminiert
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Expert system :
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Langzeit Strategie
Vebindung mit mehreren Anlagen um eine intelligente Produktion zu realisieren

Fiir Einzelanlagen
 PCB QA Spezifikationen

Gerber Medienanbindung Netzwerkanbindung QA Daten Analyse
Multi-Point Schnelles Feedback Zeitnahe Rickmeldung . pgeowertung von
Messung mit Daten bei fehlerhafter Einstellungen
Feedback DES Linie Erfassungssystem Produktion - Erfassung von
Bedingungen &

Parameterabweichungen
Fehler durch Faktor
Mensch reduzieren

Kompensation

Aufzeichnen des
Know-How's der *
Fachkraft

System mit sofortigem Daten Feedback,
Produktion optimieren,
Ihr Einstieq in eine intelligente Produktion und Industrie 4.0 Anwendunag.
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Ihr Weg zu Industrie 4.0

Auto DES Linie Auswertesystem

Produktion
Optimierung /

DES Linie 3]
Synpower Ngprt Sl

i

|ntergrations_ ® Vision Appllkatlon Zur I
Qualitatsabsicherung *

Losung e — ——

Kundenspezifische Qualitats-
Analyse Kontrolle

® Fachkraft definiert die
Messpunkteund Spec und die

Software erstellt die Messprotokolle
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Zusammenfassung

6 mal schnellere Datenerfassung

Archivierung der erfassten Daten

Nachweis der Fertigungsdaten und Ergebnisse bei Audits
Keine Abweichung bei Schichtwechsel

Eine Einstellung pro Layout

Vermeidung des Human Faktors

Echtzeit Datenerfassung, Zugang und Analyse

+1 um Wiederholgenauigkeit

6 Sigma QA Management erreichbar

100% Ausschluld von Fehlmessungen durch den Mitarbeiter
Einstieg in Industrie 4.0 Fertigung
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Vielen Dank fur Ihre Aufmerksamkeit
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Systems for Success
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